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“Tetaplah berusaha dan berserah diri walaupun kamu berkali-kali gagal, barang 

kali lewat itulah Allah menguji kita dan akan mengangkat derajat kita.” 

“Kendalikanlah nasibmu bersama tuhanmu atau orang lain yang akan kendalikan 

nasibmu” 

“Bukankah doa mampu mengubah takdir? Percayalah, Allah bersama hamba-Nya 

yang yakin.” 

“Takdirmu berada ditangan tuhanmu dengan cara dan waktu yang sudah diatur 

untukmu, maka janganlah kamu iri dengan kesuksesan orang lain” 
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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah S.W.T, atas segala rahmat, 

hidayah, barokah dan inayah-Nya sehingga kami dapat menyelesaikan skripsi sebagai 

salah satu syarat mendapatkan gelar Sarjana di Universitas Muhammadiyah 

Yogyakarta yang berjudul “PENGARUH VARIASI ARUS PENGELASAN 

GMAW PADA BAJA KARBON RENDAH TERHADAP STRUKTUR MIKRO 

DAN SIFAT MEKANIS”. Metode pengelasan yang umum digunakan dalam 

pengerjaan di dunia industri adalah metode pengelasan fusi (fusion welding). Las fusi 

adalah proses penyambungan logam melalui proses peleburan dan pembekuan logam 

pengisi. Salah satu jenis las fusi yang banyak digunakan adalah pengelasan GMAW 

(Gas Metal Arc Welding) karena memiliki kelebihan sendiri dalam 

pengaplikasiannya. Dalam pengerjaan pengelasan masih terdapat berbagai kendala, 

walaupun secara awam prosedur pengelasan terlihat sangat sederhana. Maka dari itu 

harus memiliki pengetahuan yang cukup tentang pengelasan sebagai pedoman dalam 

pengerjaan pengelasan. Pengetahuan harus turut serta mendampingi praktek 

pengelasan. Secara rinci dapat diartikan bahwa harus ada perencanaan tentang cara 

pengelasan, cara pemeriksaan, bahan las dan jenis pengelasan yang akan digunakan 

berdasarkan fungsi dari bagian-bagian perancangan. Maka dari itu masih perlu 

dilakukan penggalian ilmu pengelasan khususnya GMAW melalui penelitian-

penelitian baru. 

Bahan yang digunakan pada penelitian ini adalah plat baja karbon rendah 

ASTM A633 GRADE-E ketebalan 5,5 mm. Parameter yang digunakan pada 

penelitian ini adalah dengan memvariasikan arus pengelasan sebesar 90A, 100A, dan 

110A. Jenis sambungan yang digunakan adalah butt joint dengan kampuh las V 

kemiringan 600.  Pengujian yang dilakukan pada penelitian ini adalah pengujian 

struktur mikro, pengujian kekerasan, dan pengujian kekuatan tarik. 
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