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Notasi Keterangan Satuan

DC Direct Curent Volt
Volume Cm?

C Konstanta Cm?A-s

I Kuat Arus Listrik A

t Waktu Yang Digunakan S

E Efesiensi Katoda %

d Tebal Lapisan cm

A Luas Permukaan yang dilapisi cm?®

P Panjang mm

L Lebar mm

T Tinggi mm

T nikel Waktu Celup Nikel Menit

T Krom Waktu Celup Krom S




