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MOTTO 

“Lebih baik bertindak untuk melakukan sesuatu dari pada hanya berdiam diri 

kemudian menyesal dilain hari” 

 

 

 

 

“Kebiasaan kecil yang baik akan menghasilkan kualitas jiwa yang baik pula.” 

(Rakha Fahreza Widyananda) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

KATA PENGANTAR 

Assalamukalaikum warahmatullahi wabarokatuh 

Segala puji dan syukur saya panjatkan kepada Allah SWT. Tidak lupa sholawat dan 

salam senantiasa dilimpahkan kepada Nabi besar Muhammad Shallahu’alaihi wa sallam 

beserta keluarga dan para sahabat. Setiap kemudahan dan kesabaran yang telah diberikan-Nya 

kepada saya akhirnya saya selaku penyusun dapat menyelesikan Tugas Akhir ini dengan judul 

“ KARAKTERISASI PELAPISAN ELEKTROPLATING NIKEL CHROME  PADA 

ENGSEL PINTU BERBAHAN BAJA KARBON RENDAH”. Tugas Akhir ini bertujuan 

untuk mengetahui hasil menggunakan variasi tegangan dan waktu yang berbeda untuk 

mengetahui ketebalan lapisan. 

 Penulis bersyukur karena dapat menyelesaikan tugas akhir yang menjadi syarat untuk 

mencapai derajad Strata-1 pada Progran Studi Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas 

Muhammadiyah Yogyakarta. Disamping itu, penulis mengucapkan banyak terimakasih kepada 

semua pihak yang telah membantu penulis selama pembuatan tugas akhir ini berlangsung 

sehingga dapat terealisasikan tugas akhir ini. Demikian yang dapat penulis sampaikan, semoga 

tugas akhir ini dapat bermanfaat bagi para pembaca. Penulis mengharapkan kritik dan saran 

terhadap tugas akhir ini agar kedepanya dapat penulis perbaiki. Karena penulis sadar, tugas 

akhir yang penulis buat ini masih banyak terdapat kekurangan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

UCAPAN TERIMAKASIH 

Syukur Alhamdulillah senantiasa penulis menyampaikan rasa terimakasih kehadirat 

Allah Subhanahu wa Ta’ala yang telah memberikan segala kenikmatanya yang besar, baik 

nikmat iman, kesehatan, kekuatan, dan kesabaran dalam penyusunan laporan tugas akhir ini. 

Sholawat serta salam senantiasa kita panjatkan kepada nabi besar kita, nabi Muhammda 

Sallallahu ‘Alaihi wa Sallam, beserta para keluarga, sahabat dan para penegak sunnahNya 

sampai akhir zaman. 

Pada kesempatan kali ini penulis menyampaikan rasa terimaksaih yang sebesar-besarnya dan 

penghargaan setinggi-tingginya kepada Bapak Ir. Aris Widyo Nugroho, S.T., M.T., Ph. D dan 

Bapak Muh. Budi Nur Rahman, S.T., M. Eng selaku dosen pembimbing, di sela-sela 

rutinitasnya namun tetap meluangkan waktunya untuk memberikan arahan dan masukan sejak 

awal dilakukanya penelitian sampai selesainya penulisan laporan tugas akhir ini.  
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