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MOTTO 

 

“Mulailah dari tempatmu berada, Gunakan yang kau punya, Lakukan yang kau 

bisa” 

 

“Jika kau tak suka sesuatu, ubahlah. Jika tak bisa, maka ubahlah cara pandangmu 

tentangnya” 

 

“Tidak penting seberapa lambat kamu melaju, selagi kamu tidak berhenti”  
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Teruntuk teman-temanku yang selalu memberikan semangat, motivasi, nasihat, 
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KATA PENGANTAR 

 

Puji dan syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT berkat rahmat dan 

hidayah-Nya kepada penulis sehingga skripsi dengan judul “Pengaruh Kecepatan 

Pengelasan MIG Sambungan Butt-Joint Terhadap Sifat Fisis Bahan AA5083” dapat 

selesai tepat pada waktunya. Tugas akhir ini digunakan sebagai syarat kelulusan 

untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik, Program Studi Teknik Mesin, Universitas 

Muhammadiyah Yogyakarta. Skripsi ini membahas tentang karakterisasi sifat fisis 

setelah dilakukan proses pengelasan pada logam alumunium paduan 5083. 

Pengelasan merupakan salah satu teknik penyambungan logam yang sering 

digunakan pada proses manufaktur baik yang sederhana maupun yang memiliki 

tingkat kesulitan tinggi. Proses pengelasan yang terlihat sederhana ternyata terdapat 

beberapa kesulitan untuk mendapatkan hasil pengelasan yang baik. Hasil 

pengelasan yang terlihat baik secara visual belum tentu memiliki struktur makro 

dan mikro yang baik. Oleh karena itu perlu dilakukan penelitian tentang bagaimana 

pengaruh kecepatan pengelasan terhadap sifat fisis pada aluminium paduan. 

Penelitian ini dilakukan dengan menggunakan metode pengelasan Metal Inert 

Gas (MIG). Pengelasan dilakukan menggunakan sambungan Butt-Joint dengan 

variasi kecepatan 10 mm/s, 12 mm/s dan 14 mm/s. Pengujian yang dilakukan yaitu 

meliputi pengujian radiografi, pengujian struktur makro dan mikro, pengujian 

mikro porosity dengan menggunakan alat mikroskop optik. 

Penulis berharap skripsi ini dapat bermanfaat bagi pembaca pada umumnya 

dan khususnya bagi teman-teman mahasiswa Program Studi Teknik Mesin 

Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Selain itu penulis menyadari bahwa 

penulisan skripsi ini masih jauh dari sempurna, oleh karena itu penulis 

mengharapkan kritik dan saran sebagai masukan untuk penyempurnaan penulisan 

di masa mendatang. 
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