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“Kesuksesan memang sebuah tujuan. Tapi bisa bermanfaat untuk sekitar adalah

impian terbesar. Itulah kunci sukses dan definisi bahagia yang sesungguhnya.”

“Apa arti pendidikan jika anda masih membuang sampah di jalanan yang akhirnya
dikutip oleh pengutip yang lebih rendah pendidikan daripada anda?”
(Amir ‘Tzzuddin Muhammad)

“Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah keadaan suatu kaum, kecuali mereka
mengubah keadaan mereka sendiri.”

(OS Ar Ra’d 11)
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Terhadap Sifat Fisis dan Mekanis pagq Proses Micro Friction Stir Welding

00 dan Tembaga
pada waktunya. Tugas akhir ipj digunakan sebag

memperoleh gelar Sarjana Teknik, Program Stud;
Muhammadiyah Yogyakarta, Skripsi ini membahas te

Logam Tak Sejenis Alumunium 11 ” dapat selesai tepat waktu

al syarat kelulusan untuk
Teknik Mesin, Universitas
ntang karakterisasi sifat fisis

dan mekanis logam tak sejenis alumunium 1100 dan tembaga dengan proses

pengelasan mikro Friction Stir Welding (FSW).

Pengelasan merupakan salah saty teknik penyambungan Iogam yang

sering digunakan pada proses manufaktur baik yang sederhana maupun yang

memiliki tingkat kesulitan tinggi. Proses pengelasan yang terlihat sederhana

ternyata terdapat beberapa kesulitan untuk mendapatkan hasil pengelasan yang
baik. Hasil pengelasan yang terlihat baik secara visual belum tentu memiliki
struktur makro dan mikro yang baik, begitupun dengan nilai kekerasan dan nilaj
pengujian tariknya. Oleh karena itu perlu dilakukan penelitian tentang bagaimana
karakterisasi sifat fisis dan mekanis logam tak sejenis alumunium 1100 dan

tembaga dengan proses pengelasan mikro Friction Stir Welding (FSW).

Penelitian ini dilakukan menggunakan metode pengelasan mikro Friction
Stir Welding (FSW). Pengelasan dilakukan menggunakan sambungan Lap-Joint
dengan kecepatan putar 910 Rpm dan variasi feed rate 40 mm/s, 50 mm/s, 60
mm/s, 80 mm/s. Pengujian yang dilakukan yaitu meliputi pengujian fraktografi,
pengujian struktur makro, pengujian struktur mikro, pegujian kekerasan, dan

pengujian tarik.

Bemilis barhafap skripsi ini dapat bermanfaat bagi pembaca pada
enulis

1 n- I llahaSiS wa Program StUdl Teknlk
kh susnva bag] tema teman
umumn Yy a dan u y

i rta. Selain itu penulis menyadari
i i i diyah Yogyaka
Mesin Universitas Muhamma

] kripsi ini masib jauh dari sempurna, oleh karena itu penulis
bahwa penulisan skl
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megharapkan kritik dan saran sebagai masukan untuk menyempurnakan penulisan

di masa mendatang,

Yogyakarta2¢Oktober 2021

Yoga Nagara Dwi Rizkianto
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