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“Dua musuh terbesar kesuksesan adalah penundaan dan alasan.”

“Kita bisa ketika kita percaya dan berpikir jika kita bisa seiring dengan
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“Waktu bagaikan pedang, jika kamu tidak memanfaatkannya dengan baik, maka

1a akan memanfaatkanmu.”
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Puji dan syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT berkat rahmat
dan hidayah-Nya kepada penulis sehingga skripsi dengan judul “Pengaruh
Kecepatan Putar Spindle Terhadap Sifat Mekanik dan Struktur Mikro pada
Dissimilar Metal Alumunium A1100 dan Tembaga dengan Proses Mikro
Friction Stir Welding” dapat selesai pada waktunya. Tugas akhir ini digunakan
sebagai syarat kelulusan untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik, Program
Studi Teknik Mesin, Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Skripsi ini
membahas tentang karakterisasi sifat fisis dan mekanis logam tak sejenis
alumunium 1100 dan tembaga dengan proses pengelasan mikro Friction Stir
Welding (FSW).

Pengelasan merupakan salah satu teknik penyambungan logam yang
sering digunakan pada proses manufaktur baik yang sederhana maupun yang
memiliki tingkat kesulitan tinggi. Proses pengelasan yang terlihat sederhana
ternyata terdapat beberapa kesulitan untuk mendapatkan hasil pengelasan yang
baik. Hasil pengelasan yang terlihat baik secara visual belum tentu memiliki
struktur makro dan mikro yang baik, begitupun dengan nilai kekerasan dan nilai
pengujian tariknya. Oleh karena itu perlu dilakukan penelitian tentang
bagaimana karakterisasi sifat fisis dan mekanis logam tak sejenis alumunium
1100 dan tembaga dengan proses pengelasan mikro Friction Stir Welding
(FSW).

Penelitian ini dilakukan menggunakan metode pengelasan mikro
Friction Stir Welding (FSW). Pengelasan dilakukan menggunakan sambungan
Lap-Joint dengan variasi kecepatan putar 540, 910, 1500, 2280 Rpm dan
kecepatan feed rate 60 mm/s. Pengujian yang dilakukan yaitu meliputi
pengujian fraktografi, pengujian struktur makro, pengujian struktur mikro,

pegujian kekerasan, dan pengujian tarik.

Penulis berharap skripsi ini dapat bermanfaat bagi pembaca pada

umumnya dan khususnya bagi teman-teman mahasiswa Program Studi Teknik



Mesin Universitas Muhammadiyah Yogyakarta. Selain itu penulis menyadari
bahwa penulisan skripsi ini masih jauh dari sempurna, oleh karena itu penulis
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AL

Lo

VHN

Tegangan maksimal (N/mm?)

Gaya tarik (N)

Luas penampang (mm?)

Regangan

Pertambahan panjang (mm)

Panjang awal (mm)

= Vickers Hardness Number (N/mm?)

Beban yang digunakan (kgf)

Panjang diagonal rata-rata (mm)

= Sudut antara permukaan intan yang berhadapan = 136°
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