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σ =  Tegangan maksimal (N/mm
2
) 

F =  Gaya tarik (N) 

A =  Luas penampang (mm
2
) 

ε =  Regangan 

   =  Pertambahan panjang (mm) 

L =  Panjang awal (mm) 

VHN =  Vickers Hardness Number (VHN) 

q =  Heat Input (kJ/mm) 

  =  Koefisien gesek 

P =  Gaya aksial (kN) 

  =  Kecepatan sudut (rps) 

  =  Efisiensi Proses 

P =  Beban yang digunakan (kgf) 

d =  Panjang diagonal rata-rata (mm) 

  =  Sudut antara permukaan intan yang berhadapan = 136° 

 


